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Prufungsantrag genn. § 44 PatG ist gestellt 

@ Apparatur zur Dichtigkettsprufung von Behaltnissen 

(g) Bei einer Apparatur zur Dichtigkeitsprufung von mit 
kohlensaurehalten Flussigkeiten gefullten Behaltnissen 
ist ein die Behaltnisse wahrend der Forderung beschal- 
lender Ultraschall-Wandler derart unterhalb einer als 
Transportband ausgebildeten Forderflache angeordnet, 
dafl die Unterseite des Transportbandes mit dem Ultra- 
schall-Wandler in Gleitkontakt steht und das Transport- 
band als Ultraschall-Ubertragungskorperfungiert, so dafl 
die Schalleinleitung in die Behaltnisse uber deren Boden- 
flache erfolgt. 
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Beschreibung 

1 . Anwendungsgebiet 

Die Erfindung betrifft eine Apparatur zur Dichtigkeits- 
prufung von Behaltnissen unter Beaufschlagung derselben 
mit Ultraschail. 

2. Siand der Tcchnik 

Die Priifung der Dichtigkeit von Behaltnissen, welche 
Flussigkeiten enthalten, in denen (lase gelost sind, erfolgt 
nach dem Stand der Technik u. a. durch UlLraschallbehand- 
lung in einem Ultraschallbad. 

Dabei wird das zu priifende Behaknis in ein mit einer 
Ubertragungsflussigkeii gefuUtes Ultraschallbad gebracht 
und don einer Beschallung ausgeseizt. Im Falle einer Un- 
dichtigkcit dcs zu prufcndcn Bchaltnisscs tritt infolgc der ul- 
traschallveniiittelten Gasfreisetzung aus der im Behaltnis 
befindlichen Russigkeit ein sichtbares Russigkeit-Gas-Ge- 
misch (Schauni) aus der undichten Stelle des Behaltnisses 
aus. Die Fliissigkeit im Ultraschallbad, ublicherweise Was- 
ser, dieni der Ubertragung des Ultraschalles von den Ultra- 
schallschwingcm auf die Russigkeit im Inneren der auf 
Dichligkcii zu prufcnden BehiilLnisse. Die Ultraschail- 
schwinger habcn dircklen oder indirekten Konlakt zu der im 
Ultraschallbad befindlichen Russigkeit. 

Die Verwcndung eines Ultraschallbades zur Dichtigkeits- 
prufung von Behaltnissen hat eine Reihe von wesentlichen 
technologischcn Nachteilen: 

1. £s ist ein spezieller Einbringmechanismus fur die 
zu prijfcnden Bchaltnisse notwendig. 

2. Durch die Priifung kommt es zu einer Verunreini- 
gung der Fliissigkeit ini Ultraschallbad , 

3. Durch die Russigkeit im Ultraschallbad kommt es 
zuin Aufschwimmen von leeren Behaltnissen Insge- 
samt fiihren diese Nachteile zu Einschrankungen im 
kontinuierlichen PriifprozeB Dies trifft vor allem fCir 
die Dichtigkeitsprufung von Geirankebehaltnissen, die 
in sehr holien Stuckzahlen pro Zeiteinheit getestet wer- 
den mussen (Bier, Limonade etc.) zu. 



UltraschallUbertragungskorper beliebiger GroBe und Form 
beinhaltet Apparatur zur Dichtigkeitsprufung von Behalt- 
nissen. 

Fine Kontaktflache, an der die zu pmfenden Behaltnisse 
5 mitiels einer Zufordereinrichlung, die aus einem Transport- 
band und einer Fuhrungsschiene besieht, vorbei gefiihrt 
werden. 

Die mit dieser Apparatur erzielbaren Vorteile bestehen 
insbesondere in der Beseiilgung, der dem Stand der Technik 
to anhaftenden Machteile. Vorteilhafte Ausfiihrungsmerkmale 
sind den Unteranspriichen entnehmbar. 

5. Ausfuhrungsbeispiel 

15 Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung na- 
her erlautert. 

Die Erzeugung und Regelung der Ultraschalliniensitat er- 
folgt iibcr cincn Ultraschallgcncrator bekanntcr Bauart 3, 
der mit einer ProzeBvisualisierung ausgeriistet sein kann. 

20 Der UltraschallUbertragungskorper beliebiger GroBe und 
Form beinhaltet eine Kontaktflache 8, an der die zu priifen- 
den Behaltnisse mittels einer Zufbrdereinrichtung, die aus 
einem Transportband 4 und einer Fuhrungsschiene 5 be- 
sleht, vorbei gefiihrt werden. 

25 Die Position der Fiihrungsschiene 5 kann durch einen 
Druckmechanismus, vorzugsweise einer Gegendruckfede- 
rung bekannter Bauart 10, an die BehaltnisgroBe angepaBt 
werden. 

Das Forderband bekannter Bauart 4 kann in Schragsiel- 
30 lung senkrecht zur Forderrichtung so angeordnet sein, daB 
der fur die UltraschaUiibertragung benotigte Kontakt zwi- 
schen der hochpolierten Gleitflache des Ultraschallubertra- 
gungskorpers und den Behaltnissen auch ohne Zuhilfen- 
ahme der Fiihrungsschiene 5 hergestellt werden kann. 
35 Die GroBe und Form der Apparatur richtet sich nach den 
MaBen und der Form des UltraschaUiibertragung skorpers 3. 
GroBe und Form des Ultraschallubertragungskorpers wie- 
derum hangen von der Anzahl und Art der pro Zeiteinheit zu 
prufenden Behaltnisse und von der raumlichen Beschaffen- 
40 heit des Priifungsortes innerhalb eines Produktionsprozesses 
ab. 

Das Transportband 4 kann selbst als UltraschallUbertra- 
gungskorper 3 ausgebildet sein. 



3. Aufgabe der Erfindung 45 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Apparatur zu beschrei- 
ben, durch welche Ultraschail ohne die Verwendung eines 
zusalzlichen fliissigen Ubertragungs mediums auf die auf 
Dichtigkeit zu priifende n Behaltnisse iibertragen werden 50 
kann. 

4. Erfindungsbeschreibung 

Diese Aufgabe wird erfindungsgeniaB durch eine Appara- 55 
tur der eingangs genannien An gelost, die dadurch gekenn- 
zeichnet ist, daB diese mindestens einen Hochfrequenzgene- 
ralor bekannter Bauart, luindestens einen Ultraschallwand- 
ler bekannter Bauart. mindestens einen Ultraschalliibertra- 
gungskorf)er beliebiger GroBe, Fonii und Anordnung und 60 
einer 2^- und Ablordereinrichiung fur die zu priifenden Be- 
haltnisse mit der Koniaktflache des Ultraschalliibertra- 
gungskorpers diskontinuierlich oder kontinuierLich einzein 
Oder chargenweise oder durch kontinuierliches Vorbeifuh- 
rcn in Kontakt gebracht werden. 65 

Die Erzeugung und Regelung der Ullraschallintensitat er- 
folgt uber einen Ultraschallgeneraior bekanntcr Bauart, der 
mil einer ProzeBvisualisierung ausgeriistet sein kann-. Der 



Bezugszeichenliste 

1 Ultraschall-Generator 

2 Ultraschail- Wandler 

3 Ultraschall-Ubertragungskorper 

4 Transportband 

5 Fiihrungsschiene 

6 Ultraschail -Schwingelemente 

7 Sonotrode 

8 Kontaktflache 

9 zu beschallender Gegenstand 

10 Gegendruckfederung 

Patentanspruche 

1. Apparatur zur Dichtigkeilspriifung von Behaltnis- 
sen, dadurch gckcnnzciclinet, daB diese mindestens 
einen Hochfrequenzgenerator bekannter Bauart (1), 
mindestens einen Uliraschallwandler bekannter Bauart 
(2), mindestens einen Uliraschalliibertragungskorper 
beliebiger GroBc, Form und Anordnung (3) und cine 
Zu- und Abfordereinrichlung fiir die zu priifenden Be- 
haltnisse, vorzugsweise ein Transportband (4), und 
eine Fiihrungsschiene (5) unifaBt und daB die auf Dich- 
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tigkeii zu priifenden Behalinisse mil der Koniakiflache 
(8) des UltraschallCibertragungskorpers (3) diskontinu- 
ierlich oder konlinuierlich einzeln oder chargenweise 
Oder durch kontinuierliches Vorheifuhren in Kontakr 
gebrachl werden, ^ 

2. Apparalur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net dafi der Ultraschalliiberlragungskorper (3) aus al- 
ien fur die Ubertragung von Ullraschall geeigneten 
Maierialien, vorzugsweise Edelsiahl, besiehen kann. 

3. Apparatur nach einem der vorhergehcnden Ansprii- lO 
che, dadurch gekennzeichnet, daB an dera Ulu-aschall- 
ubertragungskorper (3), IJlU-aschallwandler in der 
Form von Ultraschallschwingeleinenten (6), oder So 
notroden (7) bekannler Bauart in beliebiger Anzahl und 
Anordnung so befestigl sind, daB mittels der Kontakt- 15 
ftache (8) des Uitraschallubertragungskorpers (3), Ul- 
u-aschall beliebiger Frequenz und Starke auf zu be- 
schallcndc Gcgcnstandc ( 9), vorzugsweise mit Fliis- 
sigkeiten gefiillte Behaltnisse ubertragbar sind. 

4. Apparatur nach einem der vorhergehenden Anspru- 20 
che, dadurch gekennzeichnet, daB als Ultraschalluber- 
tragungskorper (3) eine Sonotrode (7) verwendet wird. 

5. Apparatur nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Ultraschalluber- 
Lragungskorper (3) als Koniaktflache (8) fiir die konti- 25 
nuierliche Prufung eine vorzugsweise hochpolierte 
Gleitflache aufweisl. 

6. Apparatur nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Kontakiflache 

(8) der Geometrie des zu beschallenden Gegensiandes 30 
angepaBt ist 

7. Apparatur nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Zu- und Abfor- 
dereinrichtung fiir die zu priifenden Behaltnisse (9), 
das Transportband (4) und die Fuhrungsschiene (5) 35 
umfaBt, 

8. Apparatur nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Position der Fuh- 
rungsschiene (5) durch einen Dmckmechanismus, vor- 
zugsweise einer Gegendruckfederung bekannter Bau- 40 
art (10), an den Durchmesser und die AuBenkontur des 
Behaltnisses anpaBbar ist. 

9. Apparatur nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Transportband 
(4) quer geneigt ist, so daB das zu priifende Behaltnis 45 

(9) mittels der Schwerkraft, die aus dessen Eigenge- 
wicht resultiert, mit der Kontaktflache (8) in innigen 
Kontakt gebracht wird. 

10. Apparatur nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Transport- 50 
band (4) den Ultraschallubertragungskorper (3) bildet. 
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